
ศึกษาระบบการจัดเก็บขอมูลและรวบรวมแบบฟอรม จัดทำ Swim Lane Diagram เพื่อศึกษาระบบการจัดเก็บขอมูล 

แบบเกาที่ทางโรงงานใชและเพื่อรวบรวมแบบฟอรมที่ใชในแผนก 

ใหครบถวน โดยจากการศึกษาพบวาทางโรงงานใชการเก็บขอมูล 

ในโปรแกรมไมโครซอฟตเอ็กซเซล

แบบฟอรมที่รวบรวมมีทั้งหมด 5 แบบฟอรม
- Drawing
- Inquiry
- Quotation
- Purchase Order
- Invoice

สงรายละเอียด
ชิ้นงานที่ตองการ
ผานทางอีเมล

ไมสั่ง

ตัดสินใจ
การสั่งสินคา

ลูกคา พนักงาน 1

รับรายละเอียดงาน
ทางอีเมลจากลูกคา

ทำใบเสนอราคา
ของชิ้นงาน
- Quotation

รับคำสั่งซื้อ
ทางอีเมลจากลูกคา
- Purchase Order

ออกแบบชิ้นงาน
- Drawing
- Inquiry

พนักงาน 2

สั่ง part จาก supplier 

และสงรายละเอียดงาน

ไปยังแผนกผลิต

- Job Order

จัดทำเอกสาร
การจัดสง
- Invoice

พนักงาน 3 

แผนกการขาย (Sale Department)

1

วิเคราะหแบบฟอรมในแผนกการขาย
ใชแผนตรวจสอบ (Check Sheet) วิเคราะหแบบฟอรมในแผนก

  Inquiry กับ Quotation มีการกรอกขอมูลซ้ำกัน 11 ขอมูล
จึงนำแบบฟอรม Inquiry กับ Quotation รวมกัน 
เพื่อลดขั้นตอนการในการกรอกขอมูลที่ซ้ำซอนและลด
ความผิดพลาดในการกรอกขอมูล 
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Drawn date (วันที่วาด)
Title
Drawing Number
Drawn (คนวาด)
FAX ลูกคา
Inquiry Number
Invoice NumberInvoice Number
Purchase Order Number
Quotation No.
Scale
Size
การขนสง
จำนวนชิ้นงาน
ชื่อผูติดตอชื่อผูติดตอ
ชื่อบริษัทลูกคา
ชื่อผลิตภัณฑ
ที่อยูลูกคา
ที่อยูลูกคา 2
ผูสงของ

ภาษีมูลคาเพิ่ม
ราคาสินคา/หนวย
ราคารวม
รายชื่อผูติดตอคนที่ 1
รายชื่อผูติดตอคนที่ 2
รายชื่อพนักงานคนที่ 1 (ออกแบบ)
รายชื่อพนักงานคนที่ 2 (รับออเดอร)รายชื่อพนักงานคนที่ 2 (รับออเดอร)
รวมเปนเงิน
รวมทั้งหมด
วันที่สงของ
วันที่สงเอกสารใหลูกคา
สงของจากจังหวัดอะไร
สงของไปจังหวัดไหน
อีเมลผูติดตอคนที่ 1อีเมลผูติดตอคนที่ 1
อีเมลผูติดตอคนที่ 2
เงื่อนไขการชำระเงิน
เบอรโทรศัพทผูติดตอคนที่ 2
เบอรโทรศัพทลูกคา
เลขภาษี

ออกแบบฐานขอมูลและสรางโปรแกรมไมโคร
ซอฟตแอ็คเซส

ในการสรางระบบฐานขอมูลจะตองวางแผนและออกแบบขอมูลตอไปนี้
1. ความสัมพันธของขอมูลแตละสวน ดังภาพ 1 
2. สวนของแผนกการทำงาน มี 3 แผนก คือ
แผนกการขาย ผลิต และตรวจสอบ

ภาพ 1 ความสัมพันธของขอมูล

หนาตาง Login เขาใชงาน

เมนูหลักแผนกการขาย
เมนูหลักแผนกการผลิต เมนูหลักแผนกตรวจสอบ

ตัวอยางแบบฟอรมที่ใชกรอกขอมูลแบบฟอรมที่พรอมพิมพ

หนาตางตรวจสอบสถานะ

3

อบรมการใชงานใหกับพนักงาน

  อบรมการใชงานโปรแกรมใหกับพนักงานขายจำนวน  3 คน 

และไดนำโปรแกรมไปประยุกตใชจริงกับโรงงานในเดือนมกราคม 

ป 2564 และไดวัดผลการประเมินความพึงพอใจจากพนักงาน

                           ผลประเมิน อยูในเกณฑ ดี 

4

ขั้นตอน
การดำเนินงาน

สรุปผล
การดำเนินงาน

การออกแบบและการพัฒนาระบบฐานขอมูลเพื่อการจัดเก็บเอกสาร

โดยใชโปรแกรมไมโครซอฟตแอ็คเซส

นางสาวสุนิสา  นันตะปน  นางสาวอินธิรา  เหล็กเทศ 

ผศ.ดร. อลงกต แกวโชติชวงกูล
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โครงงานที่ 19 ปการศึกษา 2563
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เวลากรอกบันทึกขอมูลและพิมพ  
เอกสารไปใชงานลดลงเฉลี่ยถึง  
        นาที/ครั้ง โดยคิดเปน    
         เปอรเซ็นต 

   บริษัท ไทยซินเทอรดเมช จำกัด เปนบริษัทที่ทำการผลิตและจำหนายผลิตภัณฑตัวกรองสแตนเลส ปญหาหลัก 
ของโรงงานนี้คือ ระบบการจัดเก็บเอกสารตาง ๆ ที่เกี่ยวของเปนแบบที่ตองใชคนในการกรอกขอมูลในโปรแกรม 
ไมโครซอฟตเอกซเซล ซึ่งการจัดเก็บเอกสารไมเปนระเบียบ การกรอกบันทึกขอมูลเปนการกรอกที่ซ้ำซอน ทำให 
เสียเวลาในการทำงานและโรงงานไมมีระบบ การจัดการขอมูลที่สามารถติดตามงานได ผูจัดทำจึงมีความสนใจที่จะ 
เขาไปสรางระบบฐานการจัดเก็บเอกสารขอมูลแบบใหมในโรงงานเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใหกับบริษัท โดยพัฒนาผาน 
โปรแกรมไมโครซอฟตแอ็คเซส

บทนำ

เพื่อออกแบบและสรางระบบการจัดเก็บเอกสารแบบอิเล็กทรอนิกส

เพื่อตรวจติดตามสถานะเอกสารและผลิตภัณฑ

เพื่อลดเวลาในการกรอกบันทึกขอมูลหรือกรอกแบบฟอรมตาง ๆ

วัตถุประสงค


